Woas die MC3 Magnacutier bietet; Verkirzte Zurichizeit

Bei der neuen MC3 handelt es sich um eine Selbstklebeetiketten, Formausschnitte, Swing Bis zu 7000 Bogen pro Stunde, doppelt so viel wie Die MC3 macht sich aktuellste Magnettechnik Die von der MC3 benutzte Schneidform kann jede
Sheet Fed"-Rotationsmaschine. die Stanz- Tickets und mehr. Die MC3 produziert vorbedruckte bei Platten- und Zylinder-Druckmaschinen. Die MC3 zunutze, um die Schneidform aus hochfestem Stahl beliebige, von Hand oder per Computer
! ' ' oder unbedruckte Selbstklebeetiketten auf Bogen, hat ein  prizises  Registriersystem  mit am Zylinder zu sichern. Aufgrund der minimalen gezeichnete Form ibergangslos reproduzieren. Ein
Kiss Cut-, Falz- und Lochvorgdnge an wobei der Kiss Cut auf der Papieroberfliche erfolgt, Mikroverstellung der Kopfanlage von 3 mm Dicke der Schneidform eriibrigt sich die Zurichtung Photodtzverfahren mittels Filmpositiv erzeugt die
Material mit der zweifachen Geschwindigkeit die Unterlage vom Schnitt aber véllig unberiihrt insgesamt oder Skew, und Seitenanlage mit auf der Riickseite der Schneidform. Die MC3 ist mit Schneidfotm mit eiper.gleichmﬁﬁiger.l Gesum'rfiicke.

o _ bleibt. Das  heift, dass die Bdgen Mikroverstellung. Mikrozylinderverstellung ausgeriistet, wodurch sich Formen kdnnen mit einem Schneidlinealprofil von
herkémmlicher Platten- oder Zylinder- laserdruckerkompatibel sind und iiberdruckt die Verwendung von Zylinderménteln bzw. das 0,44 bis 1 mm produziert werden und sind

Druckmaschinen ausfiihrt. Dabei werden werden kdnnen. Das Papier- oder Kartonmaterial ,Packing” eriibrigt und Schnitttiefen bis auf 1 imstande, bis zu 5 Mio. Schnitte pro Form

kann bis zur vollen Tiefe geschnitten werden, um Mikron genau kontrollierbar sind. Die Form ldsst auszufishren.

Ausschnitte, Swing Tickets oder Offnungen im sich einfach manuell heben und bewegen, um so die

Materialien von 80 g/m? bis 550 Mikron Material herzustellen. Neben einfachen Abldufen Schneidposition auf dem vorbedruckien Bogen zu

sind auch Kombinationen von Kiss Cutting/Stanzen, korrigieren. Dadurch wird die normalerweise

Lochen und Falzen moglich. zeitraubende, Zuricht'-Zeit auf wenige Minuten
verkiirzt.

BogengroBen bis zu 520 x 360 mm und

verarbeitet. Die MC3 verfiigt iiber simtliche Sicherheitsmerkmale
und die Wartungsfreundlichkeit, die von aktuellen

Industrienormen gefordert werden.
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Seit Beginn des gewerblichen . .

Druckens hat es wenige Technische Daten Die Zukunft des

Vercinderungen beim Stanz- und
Kiss-Cutting-Verfahren auf

Maximale Bogengréfie 520 x 360 mm (B3)
Minimale Bogengréfie 210 x 210 mm

Maximale Materialdicke, leichtes Kartonmaterial 550 Mikron
Minimale Materialdicke 75 Mikron [ N N )

vorbedrucktem Material oder

Gesamthéhe der Maschine: 127 cm
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Zufohrseitiger ruckléufiger Stacker und
Wegrollwagen

Zurichtzeit resultierten, prdzises

Schneiden garantieren und das S, J

Endlosschneiden von Profilen .
ermoglichen.

5" Verstellbare Kopfanlage mit Mikroverstellung
Verstellbare Seitenanlage mit Mikroverstellung

Platzbedarf der Maschine: 2,1 m?
Gewicht der Maschine: 670 kg

Wenn Sie auf hohe
Produktionsgeschwindigkeiten, schnelle

Variabel [je nach Material]

Formzylinder: Kombination aus magnetischem,

[ o o o O - keramischem und Stahl-Werkstoff
zur,‘h,ung m,n,ma’en Abfa” und praz,ses Gesenkzylinder gehértet, kein Mantel erforderlich
4 ;l- i Schneidformverstellung von 0,50 mm bis 2 mm

Schneidform-Bereich: variabel

Kiss-Cutting und Stanzen angewiesen sind,
dann brauchen Sie die

3

nMagnacuffer Lochen

Werk (GB) +44 (0) ]773 58]555 ..I::._. Dunsil Road Brookhill Industrial Estate
Pinxton Nottinghamshire UK NG16 6NS
Fax (GB) +44 (0) 1773 581888 o e Falzen
erk (GB) +44 (0) 1773 581555
E-Mail: sales@Magnacutter.com Fax (GB) +44 (0) 1773 581888

E-Mail: sales @ Magnacutter.com mog NAC Uﬂer

Internet: www.magnacutter.com
Internet: www.magnacutter.com Prie inEnglan: Phelan Prners Linited +44 (0 1773 531555 g

380 Volt, Drehstrom

In Einheit eingebaute Pumpe

Gleichstromregelmotor

Stanzen

Kiss Cutting

mMmagnacutter CONMMINUOUS CUINNO mroriic:




